Meratelhé ziepsenie efektivnosti

Ak ludia pocuju slovné spojenie ,efektivne vyuZivanie zdrojov*, vacsinou ich napadne efektivna spotreba elektrickej energie.
Ekvivalentom tohto spojenia je efektivne vyzivanie dodavanej energie vyrobnym strojom alebo motorom. Efektivnost je Gizko spata
s nasim spravanim k zivotnému prostrediu a jeho zdrojom. Alois Holzleitner, vedtci divizie riadenia pohybu B+R, je presvedceny,
ze aspektov na zvysenie efektivnosti vyuzivanych zdrojov je niekolko. V rozhovore predstavil ako moze potencial efektivheho

vyuzivania zdrojov rozsirit svoje posobenie za oblast pohonov.

Pokial ide o celkovl Gcinnost stroja alebo celej vyrobnej linky,
déraz treba klast od samotného zaciatku vyvoja. V tejto ranej faze
vyvoja by vyvojari nemali podceriovat ani jednu hodinu. Mechanici,
elektrotechnici a softvérovi inzinieri pracovali v minulosti samo-
statne a v uréitom poradi, v dnesnej dobe vSetky vyvojarske timy
kolaboruju stcasne. Testy, ktoré sa uskutociiovali na dokoncenom
stroji za vysoké naklady, sa teraz Coraz CastejSie vykonavaju na
simulovanom modeli. Novy spdsob vyvoja takto usetri dva dblezité
zdroje: Cas a finan¢né naklady na vyrobu vzoriek a prototypov.

Do akej miery ovplyviiuje vyvojové prostredie Gcinnost samotného
stroja?

Vyvojari mézu pomocou integrovaného nastroja Automation Studio
od B&R programovat, testovat a optimalizovat riadenie a algoritmy,
pohybové sekvencie a vizualizaciu v jednom vyvojovom prostredi.
Problémy, ktoré vSeobecne vznikajli pri pouzivani a spolupraci
réznych vyvojovych nastrojov, tento integrovany nastroj eliminuje
a predstavuje vyznamny krok v oblasti rozvijania efektivity. Vyvojéari
takisto dokazu testovat a optimalizovat energetick( Gc¢innost pohy-
bovych sekvencii.

Aky faktor najviac vplyva na tG¢innost pohonov?

V globéle je rozhodujlcim faktorom velkost systému a jeho kompo-
nentov. Nakladné zdroje s potencidlnom na optimalizaciu potrebuju
v stroji alebo v rozvadzaci nielen vacsi priestor, ale aj dodato¢né
chladiace prvky. KlG¢ovd Ulohu pri celkovej G¢innosti zohrava vyber
motorov a systému pohonov. Nie je problém pouzit pohony a ich
sUcCasti, ktorych velkost narastla az o 30%, no ich spotreba ener-
gie je Umerne vysoka. Stcastou vyvojového prostredia Automation
Studio je Specialna verzia nastroja ServoSoft, ktora slizi na urco-
vanie velkosti prvkov. Servosoft zaruci, Ze pohony budd adekvatne
pozadovanej hmotnosti, ktorll potrebuji uviest do pohybu. Tymto
spbsobom sa d4 minimalizovat potencialne plytvanie energiou.

Pokial ide o efektivne vyuZitie priestoru, umiestnenie ACOPOSremote
ponuka skvely sposob ako maximalne vyuzit priestor v skrini rozva-
dzaca, hlavne v modularnych strojoch. To isté plati aj pre servopo-
hony pripojené na ACOPOSmotor. Ale ako vzdy — jedno univerzélne
rieSenie pre vSetky velkosti neexistuje. Poziadavky pri navrhu jed-
notlivych strojov urcia, aké rieSenie bude vhodné pre dané velkosti.

Je priestor na zlepsenie tcinnosti pre motory a pohony s Gi€innostou
bliziacou sa k 100%?

Ak sa pozrieme na konkrétne Cisla, uvidime dal$i mozny potenci-
al. 120 kW pohon s Gcinnostou 98,5% stale odvadza 1800 W.

4|3/2013

Klasické olejové radidtory zohrievajui tymto druhom energie cell
miestnost. Tato energia sa zvyCajne prenasa cez chladiace agregaty
do Zivotného prostredia, kde posobi negativne. Rozvadzac v rieSeni
od B&R pouziva obeh tekutiny a vymenniky tepla na presun tepelnej
energie odvadzanej ACOPOS pohonmi presne na miesta, kde je to
najviac potrebné.

Prepéajanie zbernic moze priniest meratelné zlepSenie na vyrobnych
strojoch s velkym poctom osi, no este viac na celych vyrobnych lin-
kach vdaka moznosti prestvania energie medzi réznymi osami. Ked
sa osi pohybuji po drédhe podla ur¢eného poradia a nie paralelne,
je mozné usetrit az 50% energie potrebnej na pouzitie timivych
kondenzatorov. TImivé kondenzatory totiz prenasaju brzdnl energiu
vytvorenl na jednej osi na riadenie zrychlenia na osi inej.

€im viac je brzdenie a zrychlovanie procesov synchronizované,
tym viac nakladov sa usetri, kedZe brzdna energia moze byt vrate-
na spat do elektrického siete.

Chladenim rozvadzaca sa méze prenasat teplo generované pohonmi
priamo do inych procesov, kde sa vyuzije efektivnejSie a Setri to Cas
a finan¢né naklady na instalaciu drahého rozvadzaca s teplotnymi
funkciami

Akt tlohu plni monitorovanie v procese zvySovania tGcinnosti?

Nase ACOPOSmulti pohony su Standardne dodavané s funkciou
monitorovania spotreby. Koncovi uZivatelia mézu sledovat spotrebu
a v zavislosti na mnoZstve ju mézu optimalizovat.

Séria produktov B&R X20 obsahuje dva moduly na monitorovanie
stavu, ktoré mozu predpokladat a znizit opotrebenie na zaklade
zvySenia spotreby paliva a vypadkov spdsobenych Gdrzbou. Modul
X20AP meria napétie, prud, frekvenciu a jalovy vykon na vSet-
kych fazach, az do 31. harmonickej a dokaze merat zvodovy prad
na neutralnej linke. Stvorkanalovy modul X20CM4810 je prvym
prirastkom do rodiny produktov zameranych na analyzu vibracii.
Oba moduly spractvaju signél vnltorne a Setria cennd Sirku pasma
a vykon CPU. Prispievajl aj k zvySeniu G¢innosti celej vyrobnej linky.

Ako méZu sucasné rieSenia riadenia otvorenych a uzavretych slu-
ciek zvysit efektivne vyuzivanie zdrojov?

V slcCasnej dobe sme svedkami pravidelného zvySovania nakladov
za hlavné vyrobné suroviny, preto si vyrobcovia hladaju cestic¢ky ako
znizit cenu a véahu strojov. Hlavnou vyhodnou ,fahkych* konstrukcif
je ich nachylnost na vibracie. Lahké stroje maju tendenciu dostat
sa na neprijatelnd Groven vibracii. Tomuto vedlajSiemu efektu sme
schopni Celit pouzivanim modelovych riadiacich algoritmov. Pohony
B&R ACOPOS maju vykonny procesor, ktory zvlada komplexné
vypoCty s dostatocnou rychlostou aj na pripadné kompenzacie
a doladovanie vysledkov. Modelové riadiace algoritmy st uz bezne
pouZzivane v oblasti robotiky a spracovania kovov. V inych oblastiach
si eSte stale hladaji pevnu pddu pod nohami. Pozitivny vedlajsi
efekt implementacie fahkej konstrukcie pomocou jednotnej softvé-
rovej stratégie, je znizenie prepravnych néakladov. Kedze stroje maju
mensiu hmotnost, pohony moézu byt tiez efektivnejSie a StihlejSie.
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